MAQUINA AUTOMATICA
FECHAMENTO DE CAIXAS COM
FITA GOMADA MT 5000
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MAQUINA AUTOMATICA FECHAMENTO DE CAIXAS COM FITA GOMADA MT 5000

A méquina automdtica de fechamento de caixas com fita gomada MT 5000 foi
desenvolvida para oferecer maxima seguranga contra violagdes, tornando qualquer tentativa
de abertura visivel e irreversivel. O processo de ativagao do adesivo da fita gomada é realizado
por meio de controles precisos de umidade e temperatura, ajustados diretamente na
programagdo do sistema da maquina.

A MT 5000 executa o fechamento completo da caixa em duas etapas: no estégio 1, sela
as partes central superior e inferior; no estdgio 2, realiza o fechamento das laterais direita e
esquerda, tanto na parte superior quanto na inferior. Esse processo é realizado por meio de
seus seis cabegotes, resultando no chamado fechamento em “H”, que garante uma vedagao
segura e uniforme.

Caracteristicas do Equipamento:

* Sistema avangado de ativagdo da fita gomada/papel Kraft, com controle preciso de
umidade e temperatura ajustavel via programagao.

* Maxima seguranga contra violagdes, tornando qualquer tentativa de abertura
imediatamente visivel e irreversivel.

* Sensores inteligentes de leitura de altura e largura, permitindo ajuste automatico do
setup conforme as dimensdes de cada caixa inserida na maquina, garantindo um lacre preciso
e eficiente.

* Sistema de guiamento otimizado da fita gomada, utilizando materiais de baixa aderéncia
para preservar a eficacia do adesivo e evitar desperdicios.

* Sistema de tragdo dupla da fita gomada, garantindo que a fita seja tensionada antes da
ativagdo por umidade, prevenindo embaragos durante o processo.

« Sistema de troca rapida da fita gomada, proporcionando maior eficiéncia operacional e
reduzindo o tempo de parada da maquina.

. Cabe;otes superiores e mferlores modularizados e intercambidveis, com pegas

a e otimi. 0 processo de reposigao.

. Sensores que detectam o fim da fita no rolo, permitindo a programa;ao antecipada da

ituigdo do insumo, otimi 0 processo e apr

 Sistema de troca répida da fita gomada, reduzindo o tempo de parada para reposicdo de
insumos e garantindo maior eficiéncia na produgao

 Acesso facilitado para manutencéo, otimizando o tempo de servico e a praticidade.

* Interface Homem-Maquina (IHM) colorida e de fcil utilizagao.

* Rodas para facil movimentagao e adaptagdo do equipamento no ambiente de trabalho,
proporcionando mobilidade e praticidade.

» Total conformidade com a NR12, com laudo técnico incluso para garantir a seguranca
do equipamento.

 Controle avangado via CLP, com para de pre 0 per
controle do processo.

is para total

* Parametros de controle estagio 1: tempo de abertura esteira estagio 1, compensagao
largura estagio 1, compensagdo altura estagio 1, tempo acionado apoio fecha tampa superior,
tempo acionamento tragio cabecote 1 e 2, tempo inicio redugdo velocidade cabegote 1,
tempo redugdo inicio velocidade cabecote 1, atraso massageador cabecote 1, tempo tragdo
fita cabegote 1, tempo acionamento navalha cabegote 1-2, tempo tracdo extra cabegote 1-2,
tempo fim redugdo velocidade cabegote 1, tempo redugdo velocidade fim cabegote 1, atraso
massageador cabegote 2, tempo inicio reducdo velocidade cabegote 2, tempo fim redugdo
velocidade cabegote 2, tempo redugdo velocidade fim cabegote 2, tempo tragdo fita cabegote
2, tempo navalha cabegote 2, tempo acionamento navalha cabegote 1-2, tempo parada caixa
saida estégio 1, tempo cilindro tracionador antes da navalha,

* Parametros de controle estagio 2: compensagdo largura estagio 2, compensagao
altura estagio 2, atraso massageador cabecote 3-4, tempo inicio redugdo cabecote 3-4, tempo
redugdo velocidade inicial cabegote 3-4, tempo fim redugdo de velocidade cabegote 3-
tempo redugdo velocidade fim cabecote 3-4, tempo aciona auxiliar tragdo cabecote 3-4-
6, tempo tragio fita cabegote 3, tempo tragio fita cabegote 4, tempo navalha cabeote 3-4,
tempo aciona navalha cabegote 3-4-5-6, tempo retardo TAC cabegote 1, Tempo retardo TAC
cabegcote 2, Tempo retardo TAC cabecote 3 e 4, Tempo retardo TAC cabegote 5 e 6, atraso
transporte de caixa estagio 2, tempo mantém tracionadores, tempo compensa largura 12
estagio, tempo compensa largura 29 estdgio, tempo esteira rolos saida estagio 2, tempo
inicio redugdo velocidade cabecote 5-6, tempo fim redugdo velocidade cabegote 5-6, atraso
massageadores cabegote 5-6, tempo antes parada fecha canto estégio 2, tempo parado fecha
canto estdgio 2, tempo tracdo fita cabecote 5, tempo tragéo fita cabegote 6, tempo tragdo
extra cabecote 3-4-5-6, tempo navalha cabegote 5-6

. de nivel e a cabegote 1, tempo nivel cabegote
1, temperatura cabecote 2, tempo nivel cabegote 2, temperatura cabegote 3, tempo nivel
cabegote 3, temperatura cabegote 4, tempo nivel cabegote 4, temperatura cabegote 5, tempo
nivel cabecote 5, temperatura cabegote 6, tempo nivel cabecote 6, tempo nivel principal,
tempo pulso nivel em manual

Diferenciais:

* Sistema de autoajuste inteligente, que adapta automaticamente a maquina as variagdes
de tamanho das caixas por meio do sensoriamento da 4rea de transporte. Isso permite
o selamento simultdneo de até trés caixas, sejam elas de tamanhos iguais ou diferentes,
garantindo maior eficiéncia e produtividade.

* Sensores de temperatura independentes para cada cabecote, permitindo ajustes

e precisos, otimi: o e a eficiéncia produtiva.
 Sistema de equalizagdo da umidificagdo da fita, controlado por um bdia eletromecénica
de nivel, assegurando uma umidificagdo uniforme e eficiente.

« Sistema de monitoramento de falhas, assegurando operag3o continua e minimizando
interrupgdes.

 E possivel adquirir apenas o primeiro estagio (MT 5001), que realiza o selamento
somente das partes superior e inferior da caixa.

* Gragas a padronizagdo dos cabegotes, nosso sistema permite desabilitar qualquer lacre
de fita, uma opgdo bastante utilizada quando o cliente recebe caixas pré-lacradas diretamente
dos ateliés.

* O sistema permite a criagdo de receitas padronizadas, oferecendo ajustes na
programacao para lidar com variagdes nos processos produtivos e nas condigdes climaticas.

* Ajuste de velocidade da esteira de transporte com sete niveis pré-determinados.

 Esteira de saida da caixa com angulagdo ajustavel para melhor adequagdo ao processo
do cliente.

Opcionais:

* Saida lado esquerdo

* Saida lado direito

* Tensdo da Maquina: 220 V ou 380 V - Trifasica
* Frequéncia da Maquina: 50 Hz ou 60 Hz

DADOS TECNICOS

DATOS TECNICOS

MAQUINA AUTOMATICA DE CIERRE DE CAJAS CON CINTA ENGOMADA MT 5000

La mdquina automitica de cierre de cajas con cinta engomada MT 5000 ha sido disefiada
para ofrecer la maxima seguridad contra manipulaciones, haciendo visible ¢ irreversible
cualquier intento de apertura. El proceso de activacién del adhesivo de la cinta engomada se
realiza mediante controles precisos de humedad y temperatura, ajustados directamente en la
programacion del sistema de la mdquina.

LaMT 5000 ejecuta el cierre completo de la caja en dos etapas: en la etapa 1, sella las partes
central superior e inferior; en la etapa 2, realiza el cierre de los laterales derecho e izquierdo,
tanto en la parte superior como en la inferior. Este proceso se lleva a cabo a través de sus seis
cabezales, logrando el denominado cierre en “H”, que garantiza un sellado seguro y uniforme.

Caracteristicas del equipo:

« Sistema avanzado de activacion de la cinta engomada/papel Kraft, con control preciso de
humedad y temperatura ajustable mediante programacion.

* Mixima seguridad contra manipulaciones, haciendo que cualquier intento de apertura sea
inmediatamente visible e irreversible.

« Sensores inteligentes de lectura de altura y ancho, que permiten el ajuste automatico de
la configuracion segiin las dimensiones de cada caja insertada en la méquina, garantizando un
sellado preciso y eficiente.
ma optimizado de guiado de la cinta engomada, utilizando materiales de baja
adherencia para preservar la eficacia del adhesivo y evitar desperdicios.

« Sistema de doble traccién de la cinta engomada, asegurando que la cinta se tense antes de
la activacién por humedad, evitando enredos durante el proceso.

+ Sistema de cambio rdpido de la cinta engomada, proporcionando mayor eficiencia
operativa y reduciendo el tiempo de parada de la méquina.

¢+ Cabezales superiores e inferiores modularizados e intercambiables, con piezas
estandarizadas para facilitar el mantenimiento y optimizar el proceso de reposicion.

* Sensores que detectan el fin de la cinta en el rollo, permitiendo la pmammncmn anticipada
de la sustitucion del insumo, i el proceso y la

« Sistema de cambio répido de la cinta engomada, reduciendo el tiempo de parada para la
reposicion de insumos y garantizando mayor eficiencia en la produccién.

+ Acceso facilitado para mantenimiento, optimizando el tiempo de servicio y la practicidad.

« Interfaz Hombre-Mdquina (THM) a color y de fécil uso.

+ Ruedas para facilitar el movimiento y la adaptacion del equipo en el entorno de trabajo,
proporcionando movilidad y practicidad.

* Control avanzado mediante PLC, con p
un control total del proceso.

de pra cién personalizables para

Parémetros de control - Etapa 1: Tiempo de apertura de Ia cinta transportadora - Etapa
1, compensacién de ancho - Etapa 1, compensacion de altura - Etapa 1, tiempo de activacién
del soporte de cierre de la tapa superior, tiempo de activacién de traccién de los cabezales 1y
2, tiempo de inicio de reduccién de velocidad - Cabezal 1, tiempo de reduccién de velocidad -
Inicio - Cabezal 1, retraso del masajeador - Cabezal 1, tiempo de traccién de la cinta - Cabezal 1,
tiempo de activacion de la cuchilla - Cabezal 1-2, tiempo de traccién extra - Cabezal 1-2, tiempo
de finalizacién de reduccion de velocidad - Cabezal 1, tiempo de reduccion de velocidad - Final
- Cabezal 1, retraso del masajeador - Cabezal 2, tiempo de inicio de reduccién de velocidad -
Cabezal 2, tiempo de finalizacion de reduccién de velocidad - Cabezal 2, tiempo de reduccién
de velocidad - Final - Cabezal 2, tiempo de traccién de la cinta - Cabezal 2, tiempo de cuchilla
- Cabezal 2, tiempo de activacién de la cuchilla - Cabezal 1-2, tiempo de parada de la caja en la
salida - Etapa 1, tiempo del cilindro de traccién antes de la cuchilla.

Pardmetros de control - Etapa 2: Compensacién de ancho - Etapa 2, compensacién
de altura - Etapa 2, retraso del masajeador - Cabezal 3-4, tiempo de inicio de reduccién de
velocidad - Cabezal 3-4, tiempo de reduccién de velocidad inicial - Cabezal 3-4, tiempo de
finalizacion de reduccion de velocidad - Cabezal 3-4, tiempo de reduccién de velocidad - Final -
Cabezal 3-4, tiempo de activacion del auxiliar de traccién - Cabezal 3-4-5-6, tiempo de traccion
de la cinta - Cabezal 3, tiempo de traccién de la cinta - Cabezal 4, tiempo de cuchilla - Cabezal
3-4, tiempo de activacion de la cuchilla - Cabezal 3-4-5-6, tiempo de retardo TAC - Cabezal 1
tiempo de retardo TAC - Cabezal 2, tiempo de retardo TAC - Cabezal 3 y 4, tiempo de retardo
TAC - Cabezal 5y 6, retraso en el transporte de la caja - Etapa 2, tiempo de mantenimiento de los
tractores, tiempo de compensacion de ancho - Primera etapa, tiempo de compensacién de ancho
- Segunda etapa, tiempo de la cinta de rodillos de salida - Etapa 2, tiempo de inicio de reduccion
de velocidad - Cabezal 5-6, tiempo de finalizacién de reduccién de velocidad - Cabezal 5-6,
retraso de los masajeadores - Cabezal 5-6, tiempo antes de la parada de cierre de esquina - Etapa
2, tiempo de parada del cierre de esquina - Etapa 2, tiempo de traccién de la cinta - Cabezal 5,
tiempo de traccion de la cinta - Cabezal 6, tiempo de traccion extra - Cabezal 3-4-5-6, tiempo
de cuchilla - Cabezal 5-6.

Parémetros de nivel y temperatura: Temperatura - Cabezal 1, tiempo de nivel - Cabezal
1, temperatura - Cabezal 2, tiempo de nivel - Cabezal 2, temperatura - Cabezal 3, tiempo de
nivel - Cabezal 3, temperatura - Cabezal 4, tiempo de nivel - Cabezal 4, temperatura - Cabezal
5, tiempo de nivel - Cabezal 5, temperatura - Cabezal 6, tiempo de nivel - Cabezal 6, tiempo de
nivel principal, tiempo e pulso de nivel en modo manual.

Diferenciadores:

* Sistema de autoajuste inteligente que adapta automdticamente la méquina a las variaciones
de tamafio de las cajas mediante el sensado del drea de transporte. Esto permite el sellado
simultdneo de hasta tres cajas, ya sean del mismo tamaiio o de tamafios diferentes, garantizando
mayor eficiencia y productividad.

« Sensores de temperatura independientes para cada cabezal,

i y precisos, optimi i y a eficiencia p

« Sistema de igualacion de la humldxflcacmn de la cinta, controlado por un f]otadnr

dnico de nivel, una ificacion uniforme y eficiente.

« Sistema de monitoreo de fallas, garantizando una operacion continua y minimizando
interrupciones

« Es posible adquirir solo la primera etapa (MT 5001), que realiza el sellado dnicamente de
las partes superior e inferior de la caja.

* Gracias a la estandarizacién de los cabezales, nuestro sistema permite deshabilitar
cualquier lacre de cinta, una opcion muy utilizada cuando el cliente recibe cajas pre-selladas
directamente de los talleres.

* El sistema permite la creacion de recetas estandarizadas, ofreciendo ajustes en la
programacion para manejar variaciones en los procesos productivos y las condiciones
climiticas.

* Ajuste de velocidad de la cinta transportadora con siete niveles preestablecidos.

+ Cinta de salida de la caja con dngulo ajustable para una mejor adaptacién al proceso
del cliente.

permitiendo ajustes

Opciones:

Salida lado izquierdo

Salida lado derecho

Voltaje de la Mdquina: 220 V 0 380 V - Trifésico
Frecuencia de la maquina: 50 Hz 0 60 Hz

TECHNICAL INFORMATION

Comprimento Longitud Length
Largura Ancho Width
Altura Altura Height

Poténcia Instalada

Temperatura minima e maxima do
sistema de umidificagdo

Tamanho minimo e maximo das caixas
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Potencia Instalada

Temperatura minima y maxima
del sistema de humidificacion
Tamafio minimo y maximo
de las cajas

Installed Power

Minimum and maximum temperature
of the humidification system.
Minimum and maximum size

of the boxes
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AUTOMATIC CASE SEALING MACHINE WITH GUMMED TAPE MT 5000

The automatic case sealing machine with gummed tape MT 5000 has been designed to
provide maximum security against tampering, making any attempt to open the box visible
and irreversible. The activation process of the gummed tape adhesive is carried out through
precise control of humidity and temperature, which can be adjusted directly in the machine’s

system programming.

The MT 5000 performs the complete sealing of the box in two stages: in Stage 1, it seals
the central upper and lower parts; in Stage 2, it seals the right and left sides, both on the
top and bottom. This process is executed using its six sealing heads, resulting in the so-called

“H-seal,” which ensures a secure and uniform closure.

Equipment features:

 Advanced activation system for gummed tape/Kraft paper, with precise control of

humidity and temperature, adjustable via programming.

* Maximum security against tampering, making any attempt to open the box immediately

visible and irreversible.

* Intelligent height and width reading sensors, allowing automatic setup adjustment
according to the dimensions of each box inserted into the machine, ensuring a precise and

efficient seal.

* Optimized guiding system for gummed tape, using low-adhesion materials to preserve

adhesive effectiveness and prevent waste.

* Dual traction system for the gummed tape, ensuring the tape is properly tensioned

before moisture activation, preventing tangling during the process.

« Quick-change system for the gummed tape, providing greater operational efficiency

and reducing machine downtime.

* Modular and interchangeable upper and lower sealing heads with standardized parts,

facilitating e and optimizing the re

process.

* Sensors that detect the end of the tape roll, allowing for the pre-scheduled replacement

of the material, optimizing the process and increasing productivity.

« Quick-change system for the gummed tape, reducing downtime for material

replacement and ensuring higher production efficiency.
* Easy maintenance access, optimizing service time and practicality.
* Colorful and user-friendly Human-Machine Interface (HMI).

* Wheels for easy and ion of the in the work

providing mobility and practicality.

« Advanced control via PLC, with customizable programming parameters for complete

process control.

Control Parameters - Stage 1: Conveyor belt opening time - Stage 1, width compensation
- Stage 1, height compensation - Stage 1, activation time of the upper lid closing support,
activation time of the traction for heads 1 and 2, speed reduction start time - Head 1, speed
reduction time - Start - Head 1, massager delay - Head 1, tape traction time - Head 1, blade
activation time - Head 1-2, extra traction time - Head 1-2, speed reduction end time - Head
1, speed reduction time - End - Head 1, massager delay - Head 2, speed reduction start time -
Head 2, speed reduction end time - Head 2, speed reduction time - End - Head 2, tape traction
time - Head 2, blade time - Head 2, blade activation time - Head 1-2, box stop time at the exit

- Stage 1, traction cylinder time before the blade.
Control -Stage 2: Width

6, box transport delay - Stage 2, tractor e time, width

Level and
temperature - Head 2, level time - Head 2, temperature -

Differentiators:

 Intelligent self-adjusting system that automatically adapts the machine to box size
variations through transport area sensing. This allows the simultaneous sealing of up to three
boxes, whether of the same or different sizes, ensuring greater efficiency and productivity.

« Independent temperature sensors for each sealing head, allowing precise individual

adjustments, optimizing performance, and increasing production efficiency.

* Tape humidification equalization system, controlled by an electromechanical level float,

ensuring uniform and efficient humidification.

* Fault monitoring system, ensuring continuous operation and minimizing interruptions.
* It is possible to purchase only the first stage (MT 5001), which seals only the top and

bottom parts of the box.

* Thanks to the standardization of the heads, our system allows the disabling of any tape
seal, a feature commonly used when the customer receives pre-sealed boxes directly from

the workshops.

* The system allows the creation of standardized recipes, providing programming

adjustments to handle variations in production processes and weather conditions.
« Conveyor belt speed adjustment with seven pre-set levels.

 Box exit conveyor with adjustable angle for better adaptation to the customer’s process.

Options:

* Left-side output

* Right-side output

* Machine Voltage: 220 V or 380 V - Three-phase
« Machine Frequency: 50 Hz or 60 Hz

MT 5000
4.050 mm
4000 mm
2380 mm

6.100 Watts

0°ca110°c

Dimens&es minimas: 300 mm (L) x 300 mm (C) x 140 mm (A)
Dimensdes maximas: 700 mm (L) x 700 mm (C) x 700 mm (A)

REPRESENTANTE

- Stage 2, height compensation - Stage
2, massager delay - Head 3-4, speed reduction start time - Head 3-4, initial speed reduction
time - Head 3-4, speed reduction end time - Head 3-4, speed reduction time - End - Head 3-4,
auxiliary traction activation time - Head 3-4-5-6, tape traction time - Head 3, tape traction
time - Head 4, blade time - Head 3-4, blade activation time - Head 3-4-5-6, TAC delay time -
Head 1, TAC delay time - Head 2, TAC delay time - Head 3 and 4, TAC delay time - Head 5 and
time - First
stage, width compensation time - Second stage, roller belt exit time - Stage 2, speed reduction
start time - Head 5-6, speed reduction end time - Head 5-6, massager delay - Head 5-6, time
before the corner closing stop - Stage 2, corner closing stop time - Stage 2, tape traction time -
Head 5, tape traction time - Head 6, extra traction time - Head 3-4-5-6, blade time - Head 5-6.
- Head 1, level time - Head 1,
Head 3, level time - Head 3,
temperature - Head 4, level time - Head 4, temperature - Head 5, level time - Head 5,
temperature - Head 6, level time - Head 6, main level time, manual mode level pulse time.
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